SPANISH WELDS

SOLDADURAS ESPANOL

Agqui no te ensefiamos, te forjamos.

Soldadura por electrodo: guia completa
para principiantes

Introduccion

La soldadura por electrodo revestido, tambien conocida como SMAW o MMA, es uno de
los procesos de soldadura mas utilizados y una de las mejores opciones para iniciarse en
el mundo de la soldadura. Es un proceso versatil, relativamente sencillo de transportar y
capaz de trabajar en diferentes posiciones y condiciones.

En esta guia vamos a explicar desde cero como funciona la soldadura por electrodo, que
equipo necesitas, como elegir el electrodo, como ajustar la maquina y cuales son los
errores mas habituales de los principiantes.

1. Que es la soldadura por electrodo?
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1. ;QUE ES LA SOLDADURA

ESQUEMA DEL PROCESO DE SOLDADURA POR ELECTRODO REVESTIDD (SMAW)

FUENTE DE
PODER
CABLE DE MASA
(Conexion 2 |a pieza)
y faciles de usar.

La soldadura por electrodo revestido (SMAW) es un proceso
de soldadura por arco eléctrico que utiliza un electrodo

cansumible recubierto para unir metales.
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2. Que necesitas para empezar?

¢ Maquina de soldar MMA o multiproceso.

o Portaelectrodos y pinza de masa.

o Electrodos adecuados al material y al trabajo.

+ Pantalla de soldadura con el nivel de proteccion apropiado.

e Guantes de soldador y ropa de proteccion.

e (Calzado de seguridad y proteccion adecuada para el entorno de trabajo.
e Martillo de escoria y cepillo de alambre.

3. Como elegir el electrodo

Para un principiante, los electrodos de rutilo suelen ser una buena opcion por su facilidad
de cebado, estabilidad del arco y facilidad para retirar la escoria. Los electrodos basicos
ofrecen buenas propiedades mecanicas y se utilizan cuando las exigencias del trabajo son
mayores, pero requieren un mayor control y unas condiciones de almacenamiento mas
cuidadas.

El diametro del electrodo tambien es importante. Como referencia general, diametros de
2,0 0 2,5 mm son habituales para trabajos de aprendizaje y espesores relativamente
moderados. La intensidad debe ajustarse siempre siguiendo las indicaciones del fabricante
y las condiciones reales de la junta.

3. COMO ELEGIR
EL ELECTRODO

Elegir el electrodo adecuado es fundamental para obtener
uniones resistentes, seguras y de calidad.

ELECTRODOS SEGUN EL MATERIAL
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© 2026 Spanish Welds Academy - Todos los derechos reservados - spanishwelds.com
Este documento es propiedad de Spanish Welds Academy. Queda prohibida su
reproduccion, distribucién o modificacion, total o parcial, sin autorizacion previa.

2



SPANISH WELDS

SOLDADURAS ESPANOL

Aqui no te ensefiamos, te forjamos.

La intensidad determina en gran medida el comportamiento del arco y la cantidad de calor
aportada. Una intensidad demasiado baja puede provocar un arco inestable, falta de fusion
y que el electrodo se pegue. Una intensidad demasiado alta puede aumentar las
proyecciones, generar un cordon excesivamente fluido y favorecer la socavacion.

Como punto de partida, consulta el rango de amperaje indicado en la caja del electrodo y
realiza una prueba sobre material de desecho antes de comenzar la pieza definitiva.

Una buena soldadura empieza antes de encender el arco. Limpia la zona de soldadura y
elimina oxido, pintura, grasa, humedad o contaminantes que puedan afectar al proceso.

Comprueba tambien el ajuste de las piezas, la separacion de la junta y la posicion de
soldadura. Una preparacion deficiente puede provocar defectos aunque la tecnica de
soldadura sea correcta.

Una de las primeras habilidades que debe aprender un soldador es mantener una longitud
de arco estable. Como regla practica, el arco debe ser corto y controlado, evitando alejar
demasiado el electrodo de la pieza.

Tambien es importante mantener una velocidad de avance constante. Si avanzas
demasiado rapido, el cordon puede quedar estrecho y con falta de fusion. Si avanzas
demasiado despacio, puedes aportar demasiado calor y obtener un cordon excesivamente
ancho.

El angulo del electrodo depende de la posicion y del tipo de junta. Para empezar, es
recomendable practicar cordones rectos sobre chapa plana, concentrandose en mantener
una distancia y velocidad constantes.

No es necesario realizar movimientos excesivamente amplios. En muchos trabajos, un
movimiento sencillo y controlado proporciona mejores resultados que intentar hacer figuras
complicadas con el electrodo.
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8. Posiciones de soldadura

La soldadura por electrodo permite trabajar en diferentes posiciones, aunque cada una
requiere adaptar la tecnica.

¢ Plana: la mas sencilla para comenzar.

e Horizontal: requiere controlar mejor el bano de fusion.

¢ \Vertical: exige controlar el aporte de material y la velocidad.

¢ Sobre cabeza: es una posicion mas exigente y requiere experiencia y medidas de
seguridad especialmente cuidadas.

9. Defectos habituales al empezar
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DEFECTOS COMUNES EN SOLDADURS

& E
=
S
pu— |
= B
=
==
& B
o
z o
o
bl = ]
= g
h- l S = =
=Y = =S S -
= o & oy - =2
Q S s - €3 == _— ==
o ] P = o= oo
hl-l """“___.n' =u§ g %z
l i en = oo 71 u.l-d:'

© 2026 Spanish Welds Academy - Todos los derechos reservados - spanishwelds.com
Este documento es propiedad de Spanish Welds Academy. Queda prohibida su
reproduccion, distribucion o modificacion, total o parcial, sin autorizacién previa.

5



SPANISH WELDS

——— e

SOLDADURAS EN ESPANOL

Aqui no te ensefiamos, te forjamos.

La soldadura por electrodo implica riesgos electricos, radiacion ultravioleta, humos de
soldadura, proyecciones y altas temperaturas. Nunca debe considerarse un proceso
seguro simplemente porque sea sencillo de utilizar.

+ Utiliza siempre pantalla de soldadura y proteccion personal adecuada.

e Trabaja en una zona bien ventilada y utiliza extraccion cuando sea necesario.

« Mantén los cables, conexiones y pinzas en buen estado.

o FEvita soldar en zonas humedas o con equipos electricos en condiciones inseguras.
+ Retira materiales combustibles de la zona de trabajo.

e Sigue las instrucciones del fabricante del equipo y de los consumibles.

La mejor forma de aprender es practicar de manera progresiva. Comienza con cordones
rectos sobre chapa plana y aprende a reconocer el sonido del arco, el comportamiento del
bano de fusion y la forma final del cordon.

Despues puedes pasar a diferentes posiciones y tipos de junta: a tope, en angulo y
solapes. La clave no es hacer muchas soldaduras rapidamente, sino repetir el ejercicio
hasta conseguir un resultado estable.

o No intentes aprender todos los movimientos a la vez.

o Empieza con un electrodo facil de manejar.

e Limpia bien la pieza antes de soldar.

¢ Comprueba la intensidad antes de comenzar.

¢ Mantén un arco corto y estable.

¢ Controla la velocidad de avance.

o Retira la escoria y observa el cordon despues de cada prueba.

¢ Practica sobre material de desecho antes de trabajar sobre una pieza definitiva.

La soldadura por electrodo es un proceso excelente para aprender los fundamentos de la
soldadura. Aunque los primeros cordones pueden parecer complicados, con una buena
preparacion, unos parametros adecuados y practica constante es posible progresar
rapidamente.

Si quieres aprender soldadura de forma practica, la mejor manera es combinar los
conocimientos teoricos con muchas horas de practica supervisada. En Spanish Welds
apostamos precisamente por ese enfoque: aprender haciendo y desarrollar una tecnica
solida desde el principio.

Spanish Welds — “Aqui no te ensefiamos
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